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Kontrolü ele almaya hazır olun!

Mirka’nın çığır açan ‘Optimize Yüzey Hazırlama Sistemi’ , performansı her 
aşamada maksimum düzeye yükseltir

Yalnızca bireysel adımlar atmak yerine zekice f ikirlerle tüm süreci yöneten ve 
mükemmelleştiren bu benzersiz anlayış ile kontrol artık sizde

Tekrar tekrar elde edilebilen üstün kaliteli sonuçlar sunan bu anlayış sayesinde 
yüzey hazırlığı her zamankinden daha basit, daha hızlı ve daha hesaplı!

E t k İ l İ   k â r l i   t o z s u z   k a l İ t E l İ    Ü r E t k E n

Optimize Yüzey Hazırlama
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OSP nedir?
Mirka’nın Optimize Yüzey Hazırlama Sistemi (OSP), günümüzde piyasada 

başka hiçbir ürünle kıyaslanamayacak derecede yüksek teknoloji içeren aşın-

dırıcı, alet ve süreçlerin yenilikçi kombinasyonu sayesinde gerçekten eşsizdir. 

Hız, kontrol, basitlik ve tekrarlanabilirlik üzerindeki odağı, geleneksel yöntemleri 

anında yetersiz ve geçersiz kılar.

Avantajlarından sadece bazıları şu şekilde sıralanabilir:

 Artan zımparalama hızı ve verimliliği, yapılan her işte zaman tasarrufu  

    sağlayarak üretkenliği ve kârlılığı artırır.

 Standart hale getirilmiş kademeli süreçler her onarım çalışmasında  

    öngörülebilir, tutarlı bir kalite düzeyi sağlar.

  ‘Tozsuz’ – atölye daha temiz kalarak boya çalışmasının toz içerme riskini azaltır  

    ve dolgu ihtiyacını minimize eder.

  Personel için daha sağlıklı çalışma ortamı.

E r g o n o m İ k  D a h a   s a ğ l i k l i
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Geleneksel sistem

Standart onarım süreci, atölyede sorunsuz iş akışı elde etmenin anahtarlarından biridir. OSP sistemi ile bu, odağı 
korumaya ve günün hedefine ulaşmaya yardımcı olan net ve basit bir süreç haline gelir – Onarımlar doğru zamanda ve 
doğru şekilde tamamlanır.

Atölyelerde gerçekleştirilen süre incelemeleri, OSP sistemi sayesinde zımparalama süresinde %30 oranında zaman tasarrufu 
sağlandığını göstermiştir.

Zımparalama sürelerini karşılaştırma
OSP - Geleneksel sistem

Zımparalama 1 Zımparalama 2 Zımparalama 3 Zımparalama 4 Zımparalama 5 Zımparalama 6 Zımparalama 7 Zımparalama 8

Boya temizliği Sivri uç Polyester sıva  Polyester sıva  Primer  Kaplama astarı  Kaplama astarı  Boya hazırlığı 
  macunu  macunu (kaplama astarı)  zımparalama 1 zımparalama 2  
  zımparalama 1 zımparalama 2 hazırlığı

Süre

0:17:17

0:00:00

0:02:53

0:05:46

0:08:38

0:11:31

0:14:24

OSP Sistemi
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Basitleştirilmiş OSP sistemi aşındırıcı malzeme tüketimin-
de düşüş sağlar. Atölyelerdeki olgulara dayanılarak yapı-
lan çalışmalar, aşındırıcı malzemelerin tüketiminde %32 
oranında düşüş kaydetmektedir.

Aşındırıcı tüketimi
– Geleneksel sistem Ortalama 13,3 adet

Aşındırıcı tüketimi
OSP sistemi Ortalama 9 adet

O
O

SP
 S

is
te

m
i 

G
el

en
ek

se
l s

is
te

m

0.3

3.3

3.1 1.9

2

2

1.9 1.9

1.3 2.4 2.3

0

0

P80

OSP1

P120

OSP2

P180

OSP3

P240

OSP4

P320 P400 P500

2

2

4

4

6

6

8

8

10

10

12

12

14

14



www.mirka.com/tr/osp66

OSP Küçük ile Orta Ölçekli Onarım İşlemleri

1 1 2 2

OSP ÜRÜNÜ

KULLANIM:
• Boya sökme için disk veya şerit No 1.
• Sivri uç için disk veya şerit No 2.

Boya temizliği/
Sivri uç 

31 2

OSP ÜRÜNÜ

KULLANIM:
•  Polyester dolguyu düzleştirmek  
   için Şerit No 1.
•  Son düzleştirme için ve ince  
   polyester dolgu üzerinde ilk adım   
   olarak Şerit No 2.

Polyester dolgu

KULLANIM:
•  Onarılan alanı kaplama astarına  
   çizilmeleri azaltarak ve sivri ucu  
   uzatarak hazırlamak için Disk No 3.

Primer (kaplama 
astarı) hazırlığı

KULLANIM:
• Kaplama astarı üzerindeki  
  yapıyı düzleştirmek için Disk  
  veya Şerit No 3.

KULLANIM:
• Ulaşılması güç alanlar için  
  Soft (Yumuşak) Ped No 4.

KULLANIM:
• Zımparalama işlemini Disk  
   No 4 ile sonlandırın.

Bitirme

3 3

44

OSP ÜRÜNÜ

Hazırlık süreci en önemli aşamadır!
Boyanın iyice yapışmasını sağlamak için, 
alt katmanın temiz olmasına dikkat edin.
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OSP Leke Onarım İşlemi

2

OSP ÜRÜNÜ

KULLANIM:
• Şerit* veya disk 77 mm No 2 ve 3

Boya temizliği ve 
Sivri uç zımparalama

2

3

3

OSP ÜRÜNÜ

OSP ÜRÜNÜ ABRALON®

KULLANIM:
• Şerit* veya disk 77 mm No 3

KULLANIM: 
•  Disk 77 mm No 4

Polyester dolgu

Primer (Kaplama As-
tarı) Zımparalama

KULLANIM:
• Disk 77 mm No 4

KULLANIM:
•  Abralon 77 mm sivri uç için zımpara 

taneciği 1000 ve inceltme için 
zımpara taneciği 2000

Primer (kaplama 
astarı) hazırlığı

Boyaya Hazırlık Zım-
paralaması

3

3 4

4 1000 2000

Hazırlık süreci en önemli aşamadır!
Boyanın iyice yapışmasını sağlamak için, 
alt katmanın temiz olmasına dikkat edin

* OSP şerit ikiye bölünmüştür.
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Mirka OSP Sistemi için Yüksek Teknolojiye Sahip Aşındırıcılar  ve Aletler 

  Mirka OSP-1: 150 mm, 77 mm boya sıyırma diski, 70 x 198 mm dolgu şeridi, 70 mm x 10 m ve 115 mm x 10 m rulo 

  Mirka OSP-2: 150 mm, 77 mm sivri uç diski, 70 x 198 mm dolgu şeridi, 70 mm x 10 m ve 115 mm x 10 m rulo

  Mirka OSP-3: 150 mm, 77 mm primer (kaplama astarı) hazırlama diski, 70 x 198 mm primer ve dolgu şeridi, 70 mm x 10 m ve 115 mm x 10 m rulo

  Mirka OSP-4: 150 mm 15 H, 77 mm 6 H bitirme diski ve Mirka OSP-4 115 x 125 mm el ile bitirme pedi
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Mirka OSP Sistemi için Yüksek Teknolojiye Sahip Aşındırıcılar  ve Aletler 

  Mirka® Çözüm İstasyonu

  Mirka® Toz Emici 915 

  Havalı Kutu

  Havalı İkili Çalıştırma Kiti

  Toz Çıkarma Hortumları 

  Mirka® PROS 650CV 150 mm

  Mirka® OS 383CV 70 x 198 mm 

  Mirka® OS 343 CV 70 x 100 mm 

  Mirka® ROS 325CV 77 mm 

  Ara birim 150 x 5 mm 67 H 

  Mirka® Kuru Kılavuz Kaplama



Kontrolü ele  
almaya hazır olun!
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EMirka Turkey Zımpara Ltd Şirketi
19 Mayıs Mahallesi, Atatürk Caddesi,
Sıtkı Bey Plaza, No.82 K.10 D.27
Kadıköy, İstanbul
E-mail: sales.tr@mirka.com
www.mirkaturkiye.com.tr


