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EtxiLl KARLI Tozsuz KaLlTEL] URETKEN

\T KontrolU ele almaya hazir olun!

N Mirka’'nin gigir acan ‘Optimize Yiizey Hazirlama Sistemi’, performansi her
asamada maksimum diizeye yiikseltir

Yalnizca bireysel adimlar atmak yerine zekice fikirlerle tim sureci yoneten ve
mukemmellestiren bu benzersiz anlayis ile kontrol artik sizde

Tekrar tekrar elde edilebilen Usttin kaliteli sonuclar sunan bu anlayis sayesinde
yuzey hazirhigi her zamankinden daha basit, daha hizli ve daha hesapli!
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ErRcoNOMIK DAHA SAGLIKLI

OSP nedir?

Mirka'nin Optimize Yiizey Hazirlama Sistemi (OSP), gliinimuzde piyasada

baska hicbir Urtnle kiyaslanamayacak derecede yUksek teknoloji iceren asin-
dirici, alet ve sireclerin yenilikci kombinasyonu sayesinde gercekten essizdir.
Hiz, kontrol, basitlik ve tekrarlanabilirlik Gzerindeki odagi, geleneksel yontemleri
aninda yetersiz ve gecersiz kilar.

Avantajlarindan sadece bazilari su sekilde siralanabilir:

= Artan zimparalama hizi ve verimliligi, yapilan her iste zaman tasarrufu
saglayarak Uretkenligi ve karlihgr artirir.

= Standart hale getirilmis kademeli strecler her onarim calismasinda
ongorulebilir, tutarh bir kalite dizeyi saglar.

= '"Tozsuz' - atolye daha temiz kalarak boya calismasinin toz icerme riskini azaltir
ve dolgu ihtiyacini minimize eder.

m Personel icin daha saglikli calisma ortami.
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Standart onarim siireci, atélyede sorunsuz is akisi elde etmenin anahtarlarindan biridir. OSP sistemi ile bu, odagi
korumaya ve giinin hedefine ulasmaya yardimci olan net ve basit bir stre¢ haline gelir — Onarimlar dogru zamanda ve

dogru sekilde tamamlanir.

Atolyelerde gerceklestirilen stire incelemeleri, OSP sistemi sayesinde zimparalama stresinde %30 oraninda zaman tasarrufu

saglandigini gostermistir.

Zimparalama siirelerini karsilastirma

OSP - Geleneksel sistem
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Basitlestirilmis OSP sistemi asindirici malzeme tUketimin-
de dusls saglar. Atdlyelerdeki olgulara dayanilarak yapi-
lan calismalar, asindirici malzemelerin tiketiminde %32
oraninda dusUs kaydetmektedir.

Asindirici tiketimi
- Geleneksel sistem Ortalama 13,3 adet
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OSP Kiiciik ile Orta Olcekli Onarim Islemleri Hazirlik siireci en Gnemli asamadur!

Boyanin iyice yapismasini saglamak icin,
Boya temizlgi/ alt katmanin temiz olmasina dikkat edin.
osP URUNU

Sivri ug

KULLANIM:
+ Boya sokme icin disk veya serit No 1.
« Sivri uc icin disk veya serit No 2.

Primer (kaplama
astari) hazirlhigi

Polyester dolgu

oSsP URUNU

KULLANIM: KULLANIM:

« Polyester dolguyu dizlestirmek « Onarilan alani kaplama astarina
icin Serit No 1. cizilmeleri azaltarak ve sivri ucu
« Son dizlestirme icin ve ince : uzatarak hazirlamak icin Disk No 3.

polyester dolgu lizerinde ilk adim
olarak Serit No 2.

Bitirme 0SsP URUNU

KULLANIM: KULLANIM: KULLANIM:

« Kaplama astari Gzerindeki « Ulasiimasi gl alanlar icin « Zimparalama islemini Disk
yaplyi diizlestirmek icin Disk Soft (Yumusak) Ped No 4. No 4 ile sonlandirin.
veya Serit No 3.
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OSP Leke Onarim |§|em| Hazirlik siireci en onemli asamadir!
Boyanin iyice yapismasini saglamak icin,

Bova temizlidi alt katmanin temiz olmasina dikkat edin
oya temizligi ve e
Sivri ug zimparalama OSP URUNU

KULLANIM:
« Serit* veya disk 77 mm No 2 ve 3

Primer (kaplama
astari) hazirlhigi

Polyester dolgu

OSP URUNU

L]

KULLANIM: KULLANIM:
« Serit* veya disk 77 mm No 3 + Disk 77 mm No 4

Boyaya Hazirlik Zim-

Primer (Kaplama As-
paralamasi

tarr) Zimparalama

OSP URUNU ABRALON®

KULLANIM: KULLANIM:

« Disk 77 mm No 4 « Abralon 77 mm sivri ug icin zimpara
tanecigi 1000 ve inceltme icin
zimpara tanecigi 2000

* OSP serit ikiye bolinmudistdir.
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‘Mirka OSP Sistemi icin Yuks

= Mirka OSP-1: 150 mm, 77 mm boya siyirma diski, 70 x 198 mm dolgu seridi, 70 mm x 10 m ve 115 mm x 10 m rulo
= Mirka OSP-2: 150 mm, 77 mm sivri ug diski, 70 x 198 mm dolgu seridi, 70 mm x 10 m ve 115 mm x 10 m rulo

= Mirka OSP-3: 150 mm, 77 mm primer (kaplama astar) hazirlama diski, 70 x 198 mm primer ve dolgu seridi, 70 mm x 10 m ve 115 mm x 10 m rulo

= Mirka OSP-4: 150 mm 15 H, 77 mm 6 H bitirme diski ve Mirka OSP-4 115 x 125 mm el ile bitirme pedi

rand
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ok Teknolojiye Sahip Asindiricilar ve Aletler

= Mirka® Coziim istasyonu

® Mirka® Toz Emici 915

= Havali Kutu

® Havali ikili Calistirma Kiti

® Toz Cikarma Hortumlari

= Mirka® PROS 650CV 150 mm

= Mirka® OS 383CV 70 x 198 mm
= Mirka® OS 343 CV 70 x 100 mm
= Mirka® ROS 325CV 77 mm

® Ara birim 150 x 5 mm 67 H

= Mirka® Kuru Kilavuz Kaplama

Dry Guide Coat .

www.mirka.com/tr/osp _






OPTIMIZE

YUZEY

HAZIRLAMA
SISTEMI



MIRKA

Mirka Turkey Zimpara Ltd Sirketi
19 Mayis Mahallesi, Atattirk Caddesi,
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Kadikdy, istanbul
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www.mirkaturkiye.com.tr
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